VALVULAS VAMEX, S.A. DE C.V.

MANUAL DE SELECCION, INSTALACION, CALIBRACIOI\{ Y MANTENIMIENTO
VALVULA REDUCTORA Y REGULADORA DE PRESION MODELO 1130

1130 REDUCTORAYREGULADORA DE PRESION
Reduce con piloto hidraulico la presion de salida manteniéndola estable independientemente de las variaciones a la entrada.

DIAGRAMA DEL BY-PASS MOD. 1130 \ ESPECIFICACION TECNICA\
VALVULA REDUCTORA Y REGULADORA DE PRESION
PILOTO EP13 SECCIONAMIENTO

Valvula Reductora y Reguladora de Presién marca Vamex modelo

1130, con actuador de una camara de potencia dividida por un

diafragma de Acrilonitrilo con trama de Nylon, cuerpo en forma de “Y”

VALVULA DE para flujo rectilineo, asiento intercambiable con puerto mayor que el
AGUJA VAMEX nominal de Acero Inoxidable ASTM 296 Gr. Cf8. Pintura epdxica

interior y exterior aplicada electrostaticamente y fundida por calor
segun FDA y NSF- 61. Construida en cuerpo y tapa de Hierro Gris
— — ASTMA126 Grado B. Vastago en acero inoxidable AlISI 304 guiado en

J dos puntos por ambos extremos. Bridada (Roscada) segun ANSI .
Z,“—"::> Operada por piloto de control ajustable a diferentes rangos de presion

FILTRO = VAMEX in de salida.

VAMEX — -
A TABLA DE CAVITACION \

TABLA PARA ELEGIR RANGOS EN VALVULAS REDUCTORAS,REGULADORAS
— — Y SOSTENEDORAS DE PRESION PARA EVITAR CAVITACION
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SUGERENCIA PRACTICA PARA DETERMINAR = -

RANGOS DE REDUCCION DE PRESION: La
presion no debe reducirse mas de un 33 % de la
presion maxima de entrada, consultar tabla de
cavitacion.
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EL PUNTO DONDE CONVERGEN LA PRESION DE ENTRADA
Y SALIDA NO DEBERAN CAER EN LA ZONA DE CAVITACION

SUGERENCIA PRACTICA PARA DETERMINAR DIAMETROS: Igual o uno menor al de la linea, para mayor precisién consultar tabla de pérdida de carga.

FLUJO MAXIMO * 9 14 20 36 82 145 st 324 400 | 520 1690 825 1200 1900
CONTINUO EN LPS b T
DIAMETRO DE 27 b2 3% 47 6" 8” 10” 12 14”7 16” 18" 207 24* 30”
LA VALVULA

* Basado en velocidad de flujo promedio al paso por la vélvula de 4.5 metros/segundo para operacién méaxima continua en construccion standard de la valvula, consultar tabla de pérdidas de carga

Instalacion Tipo Instalacion Alternativa

Menor Perdida de Carga Mayor Perdida de Carga

FLU JO . . FLU JO
valvulas vamex combinadas

de admision y expulsion de aire

1.- Instale vélvulas de seccionamiento antes y después de la valvula VAMEX, asi como un by-pass con otro seccionamiento, de un diametro menor al de
la tuberia, a fin de garantizar el suministro mientras la valvula Reductora este en reparacion.

2.- Para el buen funcionamiento la valvula VAMEX, la linea debera estar limpia para evitar que objetos extrafios obstruyan la operacién de la valvula.

3.- Use tornillos o esparragos galvanizados.

4.- La flecha realzada del cuerpo de la valvula debera apuntar hacia la descarga.

5.- Instale manémetro a la entrada y salida de la valvula VAMEX.
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CALIBRACION

Aunque de fabrica la vélvula VAMEX puede quedar calibrada si se solicita, es conveniente PILOTO EP13 SECCIONAMIENTO
ajustaresta alas condiciones reales de trabajo.

1.- Abra el seccionamiento de entraday cierre el de salida de la linea.

2.- De preferencia afloje el tapon macho del centro de la tapa para purgar el aire de la camara VALVULA DE
superior y vuelva apretarlo. AGUJA VAMEX

3.- Abrala esfera de seccionamielnto de la valvula.

4.- Afloje al maximo el tornillo del piloto.

5.- Cierre al tope la agujay abrala segun la tabla de diametros.

6.- Abralentamente la compuerta de salida y espere que la valvula VAMEX cierre. de no ser asi S>> 1;:
consulte la seccién problematica.

7.- Cierre nuevamente la compuerta de salida. VAMEX

8.- Apriete lentamente el tornillo del piloto hasta lograr la presion deseada de salida. O

Comprobandolo en mandmetro de salida. En caso de exceder la presion requerida, afloje ~ FILTRO VAMEX
nuevamente al maximo el tornillo del piloto, abra la compuerta de salida para despresurizar y

vuelva a cerrarla y ajuste nuevamente el tornillo del piloto hasta obtener la presion buscada.

9.- Unavez calibrada a la presion requerida, ajuste la contratuerca del piloto.

Si no cuenta con valvula de seccionamiento a la salida de la valvula:

1.- De preferencia afloje el tapén macho de la tapa para purgar la camara superior y vuelva apretarlo.

2.- Abra la esfera de seccionamiento de la valvula.

3.- Afloje al maximo el tornillo del piloto.

4.- Cierre al tope la aguja y abrala segun la tabla de diametros.

5.- Apriete lentamente el tornillo del piloto hasta lograr la presion deseada de salida asegurandose de que la linea aguas abajo ESTE LLENA.

DIAMETRO VALVULA 2"-2 Y2"-3” 4’ 6” 8” 10” 127
VUELTA APROXIMADA AGUJA 1/2a3l4 3/4 a1 1a1'% 1%a13/4 13/4a21/4 21/4a23/4
PROBLEMATICA:

No Abre No cierra

a) compuerta abierta, cerrarla a) desatornillar el tornillo del piloto

b) atornillar el tornillo del piloto b) aguja cerrada, abrirla a cuartos de vuelta

c) aguja muy abierta, cerrarla en cuartos de vuelta c) aguja obstruida, cerrar la compuerta y limpiar aguja.

d) esfera cerrada, abrirla. d) objeto extrafio en el interior de la valvula vamex, desarmarla.

MANTENIMIENTO.

1.- Seccione la valvula VAMEX de la linea

2.- Desconecte los by-pass de la valvula.

3.- Remueva la tapa

4 .- Revise que el resorte que tenga brio, no este deforme, ni fracturado

5.- Revise la guia del actuador atornillada la tapa que no este rayada o deforme

6.- Restire el actuador y revise sus extremos que no tengan deformaciones

7.- Revise el diafragma flexionandolo para detectar grietas, protuberancias o roturas.

8.- Revise que el sello no tenga mordeduras o roturas

9.- Revise el anillo en la parte donde el siento el sello, que se vea brillante, si tiene manchas no sella.

10.- Limpiar la aguja, pero antes de hacerlo cuente las vueltas a la que esta abierta y regrese después a esta misma calibracion.
11.- Limpie cuidadosamente todas las partes, restituya las partes dafiadas y arme su valvula.

12.- Apriete al maximo el tornillo del piloto

13.- Abra lentamente la compuerta de salida

14.- Abra lentamente la compuerta de entrada para que le flujo limpie la valvula VAMEX y vuelva a cerrar las compuertas.

15.- Calibre la valvula VAMEX

La frecuencia de los servicios y la durabilidad de la valvula VAMEX depende de varios factores, tales como: la calidad del agua, los sélidos en
suspension y haber utilizado el diametro recomendado.

PRINCIPIO DE OPERACION

VALVULA DE ACCESORIO DE

ABIERTA
CERRADA MODULANTE
, . . L Cémara superior modulando presién de Céamara superior despresurizada,
Céamara superior presurizada, inferior la inferior con flujo regulado. inferior con flujo total.

con flujo hasta el sello.
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